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Настоящие технические условия распространяются на Станок художественной ковки «Мастер-2» (далее - станок):
Станок предназначен для эксплуатации в климатических условиях от +5°С до +40 °С.

Настоящие технические условия устанавливают требования к материалам, комплектующим, термообработке основных узлов и деталей, устанавливают методы контроля и правила приёмки продукции, а также требования к материалам, используемые для производства продукции на данном станке.

Пример записи автоматов в других документах и (или) при заказе:

«Станок «Мастер-2» ТУ   ».
Требования настоящих технических условий являются обязательными.

1 Технические требования

1.1 Основные параметры и характеристики
1.1.1 Станок «Мастер-2» должен соответствовать требованиям настоящих технических условий, комплекта конструкторской документации и изготавливаться по рабочим чертежам предприятия-изготовителя.
1.1.2 По основным параметрам и характеристикам станок должен соответствовать нормам, указанным в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование показателя
	Значение

	Производительность, деталей/час
	2-5

	Частота вращения рабочего вала, об/мин
	12

	Габаритные размеры, ДхШхВ, мм
	472х733х1071

	Давление сжатого воздуха, бар
	6

	Расход сжатого воздуха, л/мин
	250

	Ток питания сети
	3х380 В, 50 Гц

	Потребляемая мощность, кВт
	2,2

	Масса автомата, кг, не более
	240


1.1.3 Габаритные и присоединительные размеры станка и его составных частей должны соответствовать чертежам предприятия-изготовителя.

1.1.4 Станок должен выполнять  следующие действия:
· Продольная скрутка профильного проката (прутков квадратного сечения) и профильной трубы;
· Спиральной завивки прутков квадратного и круглого сечения;
· Прокатки (с подогревом) конца прутка квадратного и круглого сечения;
· Декоративные сдавливания поверхности и ребер металлопроката.

1.1.5 Используемый материал изделий по механическим свойствам не выше стали 3.
1.1.6 Электрооборудование станка должно питаться от сети переменного тока 3х380 В частотой 50 Гц.

1.1.7 Обработанные рабочие поверхности деталей и сборочных единиц не должны иметь заусенцев, задиров, забоин, вмятин и других механических повреждений.

1.1.8 Сварные швы не должны иметь дефектов в виде трещин, прожогов, непроваров и свищей.

1.1.9 Детали и сборочные единицы, поступающие на сборку, не должны иметь загрязнений, следов коррозии, пригара и механических повреждений.

1.1.10 Во всех соединениях наружные поверхности соединяемых деталей должны совпадать в пределах допусков на линейные размеры по ГОСТ 25670.

1.1.11 Все вращающиеся детали и сборочные единицы должны проворачиваться в своих опорах без заеданий.

1.1.12 Резьба не должна иметь искажённого профиля. Выход резьбы, сбеги, недорезы, проточки и фаски должны соответствовать ГОСТ 10549. Допуски трапецеидальной и метрической резьб должны соответствовать требованиям ГОСТ 9562 и ГОСТ 16093.
1.1.13 Болты и шпильки после затяжки гаек не должны выступать за торцевую поверхность гайки более чем на 1,5-2 шага резьбы. Выступающая часть может быть больше указанного значения (но не больше пяти шагов резьбы), если соединение расположено внутри изделия и выступающие концы не мешают эксплуатации и ремонту машины. Расположение болта или шпильки внутри гайки не допускается.

1.1.14 Параметры шероховатости поверхности и отклонения от геометрической формы посадочных поверхностей под шариковые и роликовые подшипники - по ГОСТ 3325.

1.1.15 Окраска наружных обработанных металлических поверхностей составных частей станка - по классу VI ГОСТ 9.032, группа условий эксплуатации - VI ГОСТ 9.104.

1.1.16 Составные части и оборудование станка должны быть прочными и устойчивыми при воздействии на них механических нагрузок (вибрация, одиночные удары).

1.1.17 Станок должен изготавливаться в климатическом исполнении УХЛ категории размещения 4 по ГОСТ 15150.
1.1.18 Станок должен устанавливаться в закрытом, сухом и отапливаемом помещении.

Устойчивая работа станка обеспечивается при температуре воздуха в помещении от 5 до 40 °С и относительной влажности не более 80 %.
1.1.19 Требования к надёжности:

· наработка на отказ - не менее 8000 час;
· средний срок службы до капитального ремонта - не менее 5 лет.

1.2 Требования к материалам и покупным изделиям

1.2.1 Материалы и покупные изделия, приобретаемые для изготовления станка, должны соответствовать требованиям действующих нормативных и технических документов и сопровождаться соответствующей технической документацией предприятий-изготовителей.
1.2.2 Покупные изделия, приобретаемые для изготовления станка, в том числе изделия зарубежного производства, должны иметь сертификаты соответствия или другие документы, подтверждающие их качество и безопасность.

1.3 Комплектность

1.3.1 Комплект поставки станка должен соответствовать заказу на его изготовление.
1.3.2 В комплект поставки автомата должны входить:

· станок;
· технический паспорт;

· руководство по эксплуатации и техническому обслуживанию.

Паспорт и руководство по эксплуатации и техническому обслуживанию могут быть объединены в один документ.

1.3.3 Состав запасных частей и принадлежностей, включаемых в комплект поставки, должен быть указан в техническом паспорте.
1.4 Маркировка

1.4.1 Технические требования к маркировке - по ГОСТ 26828.

1.4.2 Маркировка станка должна быть нанесена на несущую станину станка по ГОСТ 12969.
Материал таблички, место крепления и способы нанесения знаков маркировки должны обеспечивать сохранность маркировки в течение всего срока службы станка.

1.4.3 Маркировка должна содержать:

· наименование и (или) товарный знак предприятия-изготовителя;

· наименование и (или) условное обозначение изделия или составной части, на которую прикреплена табличка;

· номер по системе нумерации предприятия-изготовителя;
· год выпуска;

· обозначение настоящих технических условий.
1.4.4 Допускается, по решению изготовителя, указывать в маркировке дополнительную информацию для потребителя (например, штриховой код; сведения о сертификации и др.).

1.4.5 Транспортная маркировка должна наноситься на тару, соответствовать ГОСТ 14192 и содержать:
· наименование грузополучателя;

· наименование грузоотправителя;

· габаритные размеры, м;

· массу нетто и брутто, кг.

1.5 Упаковка

1.5.1 Перед упаковыванием все подвижные части станка должны быть приведены в положение, при котором машина и её составные части имеют наименьшие габаритные размеры и застопорены.

Допускается съём выступающих элементов.

1.5.2 Упаковкой и консервацией должна быть обеспечена сохранность станка и его составных частей при транспортировании и хранении в течение 12 мес. с момента отправки потребителю.
1.5.3 Эксплуатационная документация должны быть вложена в пакет из полиэтиленовой плёнки по ГОСТ 10354 или передана непосредственно заказчику.
2 Требования безопасности

2.1 Общие требования безопасности - по ГОСТ 12.2.003.

2.2 Электрооборудование станка должно быть со степенью защиты оболочек электрических аппаратов и электроблокирующих устройств не менее IP54 по ГОСТ 14254.

2.3 Электробезопасность при работе на станке должна обеспечиваться их конструкцией, предусматривающей:

· прокладку электропроводов в металлических трубах или гибких металлических рукавах, защищающих провода от повреждений;

· устройство защитного заземления корпуса станка и металлических деталей, которые могут оказаться под напряжением.

Защитное заземление должно выполняться согласно требованиям ГОСТ 12.2.007.0.

Заземляющие зажимы и знаки заземления - по ГОСТ 21130 и ГОСТ 12.2.007.0.

2.4 Сопротивление изоляции обмоток электродвигателя должно быть не менее 1,0 МОм.

Сопротивление между заземляющим болтом и каждой доступной прикасанию металлической нетоковедущей частью автомата, которая может оказаться под напряжением, не должно превышать 0,1 Ом.

Сопротивление изоляции электрических цепей электротехнического устройства относительно корпуса и цепей, электрически связанных между собой, измеренное в холодном состоянии и при нормальных климатических условиях по ГОСТ 16962, в пределах одного электротехнического устройства должно быть не ниже 1,0 МОм.
2.5 На постоянных рабочих местах рабочих уровни звука и звукового давления не должны превышать норм, установленных ГОСТ 12.1.003 и составлять не более 80 Дб.
2.6 Нормы вибрации, передающейся от станка на рабочее место обслуживающего персонала, не должны превышать значений гигиенических норм, установленных ГОСТ 12.1.012.

2.7 Органы управления станка должны иметь обозначения по ГОСТ 12.4.040.
2.8 Рабочее место должно быть освещено в соответствии с требованиями правил техники безопасности и промышленной санитарии.

2.9 Во время работы станка не разрешается прикасаться к движущимся и вращающимся деталям, передавать через станки какие-либо предметы.

2.10 На все элементы оборудования станка, представляющие опасность при её эксплуатации и обслуживании, должны быть нанесены предупреждающие надписи несмываемой краской яркого цвета в соответствии с ГОСТ Р 12.4.026.

3 Правила приёмки

· Станок должен быть подвергнут следующим видам испытаний:

· приёмо-сдаточные испытания;

· периодические испытания;

· сертификационные испытания.

Допускается совмещать периодические и сертификационные испытания.

3.1 Приёмо-сдаточным испытаниям подвергают каждый станок.

Периодическим (сертификационным) испытаниям подвергают один станок из числа прошедших приёмо-сдаточные испытания не реже одного раза в четыре года.

3.2 Приёмо-сдаточные и периодические испытания проводит предприятие-изготовитель по программе, утверждённой изготовителем в установленном порядке.

Сертификационные испытания проводит аккредитованный орган сертификации с участием представителей предприятия-изготовителя.

Объём сертификационных испытаний может уточняться по решению органа сертификации.
3.3 Станок считается прошедшим приёмку при условии положительных результатов испытаний.

3.4 Если в процессе испытаний будут получены неудовлетворительные результаты любого из испытаний, приёмку станка приостанавливают до выявления причин неисправностей и устранения дефектов. Затем испытания повторяются в полном или, по согласованию с заказчиком, сокращённом объёме. При сокращённом объёме испытаний допускается не проводить повторные испытания, по которым ранее были получены положительные результаты.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.

3.5 Решения по результатам сертификационных испытаний принимают в порядке, установленном для сертификации продукции.

4 Методы контроля

4.1 Соответствие станка требованиям рабочих чертежей, комплектность, маркировку, упаковку, качество сборки и наличие предупреждающих надписей  проверяют визуально без применения увеличительных приборов.
4.2 Проверку геометрических размеров производят универсальным или специальным измерительным инструментом, в том числе с помощью линейки по ГОСТ 427, штангенциркуля по ГОСТ 166, угольника по ГОСТ 3749, рулетки по ГОСТ 7502 и другого измерительного инструмента, имеющего необходимую точность.
4.3 Проверку технических характеристик по п. 1.1.2 и функциональные испытания станка проводят по программе (методике), утверждённой предприятием-изготовителем.

4.4 Степень защиты оболочек испытывают по ГОСТ 14254.

4.5 Электробезопасность контролируют проверкой сопротивления изоляции обмоток электродвигателя при помощи мегомметра типа М4 100/4, класс точности 1,0 и диапазон измерения от 0 до 200 МОм, а также проверкой сопротивления заземляющих проводников при помощи омметра М372, класс точности 1,5 по ГОСТ 23706, при этом сопротивление между заземляющим болтом и каждой доступной прикасанию металлической нетоковедущей частью машины, которая может оказаться под напряжением, не должно превышать 0,1 Ом.

4.6 Определение шумовой характеристики станка - по ГОСТ 12.1.003. Уровни звука и звукового давления на рабочем месте оператора определяют по ГОСТ 12.1.050.
4.7 Средства измерения вибрации на рабочих местах - по ГОСТ 12.4.012.
4.8 Показатели надёжности проверяют по данным с мест эксплуатации в соответствии с требованиями ГОСТ 27.402, ГОСТ 27.410.

5 Транспортирование и хранение

5.1 Транспортирование станка должно осуществляться любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на транспорте данного вида.
5.2 Условия транспортирования станка в части воздействия климатических факторов внешней среды должны соответствовать условиям 8 по ГОСТ 15150.
5.3 Условия транспортирования в части воздействия механических факторов - группе Л по ГОСТ 23170.

5.4 Условия хранения - по группе 4 ГОСТ 15150.
5.5 Транспортирование и хранение станка должно проводиться в упакованном виде. Станки следует хранить в закрытых, сухих и отапливаемых складских помещениях.

6 Гарантии изготовителя 

6.1 Изготовитель гарантирует соответствие станка требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования, хранения, правил эксплуатации и профилактических мер.

6.2 Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня  приобретения станка.

6.3 При нарушении правил монтажа, эксплуатации и хранения станка претензии по качеству не принимаются.

Приложение А
(справочное)
Перечень документов,

на которые даны ссылки в технических условиях

1. ГОСТ 9.014-78
Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования

2. ГОСТ 9.032-74
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения

3. ГОСТ 9.104-79
Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы условий эксплуатации

4. ГОСТ 12.1.003-83
Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности

5. ГОСТ 12.1.012-90
Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования

6. ГОСТ 12.1.050-86
Система стандартов безопасности труда. Методы измерения шума на рабочих местах

7. ГОСТ 12.2.003-91
Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

8. ГОСТ 12.2.007.0-75
Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности

9. ГОСТ 12.2.062-81
Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Ограждения защитные

10. ГОСТ 12.3.009-76
Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

11. ГОСТ 12.4.012-83
Система стандартов безопасности труда. Шум. Определение шумовых характеристик источников шума. Ориентировочный метод

12. ГОСТ 12.4.040-78
Система стандартов безопасности труда. Органы управления производственным оборудованием. Обозначения

13. ГОСТ 27.402-95
Надежность в технике. Планы испытаний для контроля средней наработки до отказа (на отказ). Часть 1. Экспоненциальное распределение

14. ГОСТ 27.410-87
Надёжность в технике. Методы контроля показателей надёжности и планы контрольных испытаний на надёжность

15. ГОСТ 166-89
Штангенциркули. Технические условия

16. ГОСТ 427-75
Линейки измерительные металлические. Технические требования

17. ГОСТ 3325-85
Подшипники качения. Поля допусков и технические требования к посадочным поверхностям валов и корпусов. Посадки

18. ГОСТ 3749-77
Угольники поверочные 90 град. Технические условия

19. ГОСТ 7502-98
Рулетки измерительные металлические. Технические условия

20. ГОСТ 9562-81
Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба трапецеидальная однозаходная. Допуски

21. ГОСТ 10354-82
Плёнка полиэтиленовая. Технические условия.

22. ГОСТ 10594-80
Выход резьбы. Сбеги, недорезы, проточки и фаски

23. ГОСТ 12969-67
Таблички для машин и приборов. Технические требования
24. ГОСТ 14254-96
Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (Код IP)

25. ГОСТ 14192-96
Маркировка грузов

26. ГОСТ 15150-69
Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

27. ГОСТ 16093-81
Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. Посадки с зазором
28. ГОСТ 16214-86
Лента поливинилхлоридная электроизоляционная с липким слоем. Технические условия
29. ГОСТ 16962-71
Изделия электронной техники и электротехники. Механические и климатические воздействия. Требования и методы испытаний

30. ГОСТ 17494-87
Машины электрические вращающиеся. Классификация степеней защиты, обеспечиваемых оболочками вращающих электрических машин

31. ГОСТ 21130-75
Изделия электротехнические. Зажимы, заземляющие и знаки заземления. Конструкция и размеры

32. ГОСТ 23170-78
Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования

33. ГОСТ 23706-93
Приборы аналоговые показывающие электроизмерительные прямого действия и вспомогательные части к ним. Часть 6. Особые требования к омметрам (приборам для измерения полного сопротивления) и приборы для измерения активной проводимости

34. ГОСТ 25670-83
Основные нормы взаимозаменяемости. Предельные отклонения размеров с неуказанными допусками

35. ГОСТ 26828-86
Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка

36. ГОСТ Р 12.4.026-2001
Система стандартов безопасности труда. Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Назначение и правила применения. Общие технические требования и характеристики. Методы испытаний
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